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DATOS DE LAS PROPIEDADES DEL MATERIAL

Propiedades mecanicas
Resistencia a la rotura por traccion
Médulo de traccién
Alargamiento de rotura

Propiedades de flexién
Resistencia a la flexién
Médulo de flexion

Propiedades de impacto
Resiliencia IZOD
Resiliencia IZOD entallada

Propiedades térmicas

Temperatura de flexién bajo carga
a 1,8 MPa

Temperatura de flexion bajo carga
a 0,45 MPa

Expansion térmica
Propiedades eléctricas
Resistividad superficial
Resistividad de volumen
Propiedades fisicas
Densidad

Dureza

TLas propiedades del material pueden variar
en funcién de la geometria de la pieza,
la orientacion y ajustes de impresion,
la temperatura y los métodos de
desinfeccién o esterilizacién utilizados.

Poscurada

44,2 MPa
1,937 GPa
12%

61MPa
1,841 GPa

26 J/m
277 J/m

62,2°C

54,2°C

123,7 um/m/°C

10°- 108
10°-107

2 Los datos para las muestras poscuradas se midieron

Poscurada

6410 psi
280,9 ksi
12%

8860 psi
267 ksi

0,489 ft-Ibf/in

5,19 ft-Ibs/in

143,9 °F

1296 F

68,7 pin/in/°F

10°- 108
10°-107

1,016
90 Shore D

en barras de resistencia de tipo IV impresas en una
impresora Form 3 configurada para imprimir con una
altura de capa de 100 pm utilizando la ESD Resin,
lavadas en una Form Wash durante 20 minutos en
alcohol isopropilico del 299 % y poscuradas a 70 °C
durante 60 minutos en una Form Cure.

COMPATIBILIDAD DE LOS DISOLVENTES

Incremento de peso porcentual a lo largo de 24 horas de un cubo impreso de 1 x 1 x 1cm, poscurado y sumergido en

el disolvente respectivo:

Disolvente Incremento de peso
en 24 h (%)

Acido acético 5 % 0,5
Acetona 131 %
Lejia ~5 % NaOCI 0,5
Acetato de butilo 3,8
Combustible diésel 0,2

Eter monometilico 26

de dietilenglicol ’

Aceite hidraulico 0,2
Peréxido de hidrégeno (3 %) 0,6
Isoctano <01
Alcohol isopropilico 26

Disolvente

Aceite mineral, pesado
Aceite mineral, ligero
Agua salada (3,5 % NaCl)
Skydrol 5

Solucién de hidréxido de sodio
(0,025 % pH =10)

Acido fuerte (concentracién
de cloruro de hidrégeno)

Eter monometilico
de tripropilenglicol

Agua

Xileno

ESD Resin

ASTM D 638-14
ASTM D 638-14
ASTM D 638-14

ASTM D790-17
ASTM D790-17

ASTM D 256-10
ASTM D4812-11
ASTM D648-18
ASTM D648-18

ASTM E 813-13

ANSI/ESD 11113
ANSI/ESD 11113

ASTM D792
ASTM D2240

3 La ESD Resin se someti6 a

ensayo en la sede mundial
de NAMSA, Ohio, EE. UU.
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